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Einbau- und Verwendungsanleitung



PHILIPP Gewindetransportanker - gerade

Transport- und Montagesysteme fiir den Fertigteilbau

® Technische Fachabteilung

& Sonderausfiihrungen

Unsere Mitarbeiter unterstitzen Sie gerne in lhrer Planungsphase mit Einbau-
und Verwendungsvorschlagen zum Einsatz unserer Transport- und Montagesys-
teme fur den Fertigteilbau.

& Praktische Versuche vor Ort

Individuell fur lhren speziellen Anwendungsfall.

& Priifberichte

Wir stellen sicher, dass unsere Konzepte genau auf lhre Anforderungen zuge-
schnitten sind.

& Vor-Ort-Service

Zur Dokumentation und zu lhrer Sicherheit.

Gerne schulen unsere Ingenieure |hre Techniker und Produktionsmitarbeiter bei
Ihnen im Fertigteilwerk, beraten beim Einbau von Fertigteilen und helfen bei der
Optimierung Ihrer Produktionsablaufe.

® Hohe Anwendungssicherheit unserer Produkte

& Software-Losungen

Enge Zusammenarbeit mit staatlichen Materialprifungsanstalten (MPA) und
- wenn erforderlich - bauaufsichtliche Zulassung unserer Produkte und Losungen.

& Kontakt Technik

Bemessungsprogramme, Berechnungssoftware, Animationsfilme sowie Einbau-
teilkataloge finden Sie immer aktuell unter www.philipp-gruppe.de.

& Kontakt Vertrieb

Telefon: +49 (0) 6021 /40 27-318
Fax: +49 (0) 6021 / 40 27-340
E-Mail:  technik@philipp-gruppe.de

Telefon: +49 (0) 6021 /40 27-300
Fax: +49 (0) 6021 / 40 27-340
E-Mail:  vertrieb@philipp-gruppe.de
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PHILIPP Gewindetransportanker - gerade

Der PHILIPP Gewindetransportanker - gerade
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Der Gewindetransportanker in gerader Ausfuhrung wird fur
den stirnseitigen Einbau in wandartigen Bauteilen verwen-
det. Er ist Teil des PHILIPP Transportankersystems und ent-
spricht der VDI/BV-BS-Richtlinie ,Transportanker und Trans-
portankersysteme fur Betonfertigteile* (VDI/BV-BS 6205).
Die Verwendung der Gewindetransportanker erfordert die
Einhaltung dieser Einbau- und Verwendungsanleitung so-
wie der Allgemeinen Einbau- und Verwendungsanleitung.
Die Einbau- und Verwendungsanleitungen fur die zugeho-
rigen PHILIPP Lastaufnahmemittel (Seilschlaufe, Wirbelstar
und Lifty) sowie die Datenblatter der zugehdrigen PHILIPP
Befestigungsmittel (Nagelteller, Kunststoffhaltestopfen usw.)
mussen ebenfalls beachtet werden. Der Anker darf nur in
Verbindung mit PHILIPP Lastaufnahmemitteln eingesetzt

werden. Der Einsatz der Gewindetransportanker ist ausge-
legt fir den Transport von Betonfertigteilen. Mehrfaches An-
schlagen innerhalb der Transportkette, von der Herstellung
bis zum Einbau eines Fertigteils, gilt nicht als wiederholter
Einsatz. Fur eine Verwendung wiederholter Einsatze (z.B.
Kranballast) oder Dauerbefestigungen ist diese Einbau- und
Verwendungsanleitung nicht geeignet.

@ Die EG-Konformitatserklarung der Ge-
windetransportanker in gerader Ausfuh-
rung ist auf Anfrage erhaltlich oder auf
unserer Website www.philipp-gruppe.de
zu finden.

Tabelle 1: Abmessungen

Art.-Nr. ® Typ Abmessungen Gewicht
galvanisch RD gD L e @ds
verzinkt [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/100 Stck.]
67M12 Q RD 12 12 15,0 195 22 8 9,0
Der Typ RD 14 des Gewindetransportankersystems ist nicht mehr verfiigbar
67M16 . RD 16 16 21,0 275 27 12 28,0
Der Typ RD 18 des Gewindetransportankersystems ist nicht mehr verfiigbar
67M20 ) RD20 20 27,0 355 35 16 64,0
67M24 . RD 24 24 31,0 405 43 16 76,0
67M30 . RD 30 30 39,5 505 56 20 116,0
67M36 @ RD 36 36 47,0 690 68 25 310,0
67M42 ) RD42 42 54,0 840 75 28 470,0
67M52 ) RD52 52 67,0 900 95 32 714,0
67M56 @ Q) RD 56 26 70,0 1200 75 36 1101,0
67M60@ ) RD60 60 76,0 1400 80 40 1636,0

@ Die Einbautiefe ht der jeweiligen Nagelteller und Haltestopfen sind zu bertcksichtigen (Bild 2).
@ AusschlieRlich kombinierbar mit Lastaufnahmemittel PHILIPP Wirbelstar.
@ Typen 12-52 auch in Ausfuhrung Edelstahl erhaltlich (Art.-Nr. 75SM__VA).
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Allgemeine Hinweise / Ankerauswahl

Werkstoffe

Die Gewindetransportanker bestehen aus einem Abschnitt
eines Betonstahls (B500B) mit aufgepresster Gewindehiil-
se. Die Gewindehulsen werden aus Prazisionsstahl in Son-
derglte gefertigt und normgerecht galvanisch verzinkt.
Diese Verzinkung ist ein temporarer Schutz der Hiilse wah-
rend der Lagerung des Transportankers beim Hersteller bis
zum Einbau ins Fertigteil.

Korrosion

Um Verunreinigungen oder Beschadigungen der Beton-
oberflache des Fertigteils durch Korrosion des Transportan-
kers zu vermeiden (Rostfahnen 0.a.), kann die Gewindehdil-
se alternativ auch in Edelstahl geliefert werden. Hierbei ist
die Schnittflache des Betonstahls in der Hulse mit einem
Dichtmaterial gegen Korrosion geschitzt.

Bauteildicken, Achsabstinde und Randabstande

Der Einbau und die Positionierung von Gewindetrans-
portankern in Betonfertigteilen erfordert flr einen sicheren
Lastabtrag Mindestbauteildicken sowie Mindestachs- und
randabstande.

Bild 3

Betondruckfestigkeit

Der Beton muss zum Zeitpunkt der ersten Lastaufbringung
eine Mindestdruckfestigkeit f,. gemall den Tabellen des
jeweiligen Lastfalls aufweisen. Bei den Betondruckfestig-
keiten f.. handelt es sich um Wirfeldruckfestigkeiten zum
Zeitpunkt des ersten Anschlagens.

PHILIPPGRUPPE

Auswabhlhilfe fiir Transportanker

Schritt 1:

In Tabelle 2 sind je Bauteildicke die maximal méglichen Ge-
windetransportankergroRen in Abhangigkeit des Lastfalls
dargestellt.

Tabelle 2: Bauteildicken und max. mogliche Anker-

groRen bei f;c 2 15 N/mm? / f.; 2 20 N/mm?

Bauteildicke Transportanker [Typ]
Axialzug Schragzug Querzug
d Bmax 12,50 Bmax 30° Bmax 45° Bmax 45°
[mm] Vmax 15°  Vmax 19°  Vmax 15°  VYmax 90°
60 .
65 RD 16 RD 16
80
90 RD 20 RD 20 RD16 RD16
100 RD 24 RD 24 RD 20 RD 20
120
130 RD 42 RD 42 RD24 RD24
140
150
160 RD 30 RD 30
180
200 RD%2 RDS2 RD 36 RD 36
240 RD 42 RD 42
275
280 RD 60 RD 60 RD%2 RDS52
Schritt 2:

Angaben zu den Tragfahigkeiten und Randbedingungen in
Abhangigkeit von der Betondruckfestigkeit sind in folgen-
den Tabellen zu finden:

- Axialzug: Tabelle 4/5 (15/20 N/mm?)
- Schragzug: Tabelle 6/7 (15/20 N/mm?)
- Querzug: Tabelle 8 (15N/mm?)

Axialzug (Ymax 15°)
Querzug (Ymax 90°)

Axialzug (Bmax 12,5°)
Schrégzug (Bmax 300)
Schréigzug (Bmax 45°)

Die Gewindetransportanker besitzen bei Querzugbean-
spruchung die halbe Tragfahigkeit gegentiber axialer Bean-
spruchung. Dies stellt jedoch keine Einschrankung dar, da
beim Aufstellen liegend gefertigter Wandelemente nur die
Halfte des Bauteilgewichtes angehoben werden muss (sie-
he auch ,Allgemeine Einbau- und Verwendungsanleitung®).
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PHILIPP Gewindetransportanker - gerade

Bewehrung

Mindestbewehrung

Fur den Einsatz der Gewindetransportanker ist eine Min-
destbewehrung der Betonelemente erforderlich. Diese kann
sich je nach Lastfall unterscheiden und ist in den Tabellen
der jeweiligen Lastfalle zu finden. Die Mindestbewehrung
kann durch eine vergleichbare Stabstahlbewehrung er-
setzt werden. Der Anwender hat eigenverantwortlich fiir die
Kraftweiterleitung im Bauteil Sorge zu tragen.

& Bereits vorhandene statische oder konstruktive
Bewehrung kann auf die fir den jeweiligen Last-
fall erforderliche Mindestbewehrung angerechnet
werden.

Einlagige Bewehrung

Um eine mittige Ankerlage zu gewahrleisten, ist die Matten-
bewehrung bei einer einlagigen Bewehrung im Bereich des
Transportankers auszusparen (siehe Bild 5).

& Der Einbau einer einlagigen Bewehrung erfordert
bei allen nachfolgenden Belastungen (z.B. inner-
halb einer Transportkette) die Beachtung der Last-
richtungen.

Bewehrungshinweise fiir diinne Bauteile

Bild 6 Bewehrungshinweise fur diinne Bauteile

Bei sehr diinnen Bauteilen kann es erforderlich sein, die
Langseisen im Bereich der Ankerhilse zu unterbrechen
(Wechsel), um die Betonuberdeckung der Bewehrung ein-
zuhalten. Die Lage der eingelegten Langseisen sollte unter-
halb der Verpressung liegen (siehe Bild 6).

Schréag- und Querzugbewehrung

Die Schrag- und Querzugbewehrung ist mit Druckkontakt
zur Ankerhllse einzubauen. Der Bereich des Druckkontak-
tes muss innerhalb der Einschraubtiefe e der Ankerhiilse
liegen (siehe Bild 7). Durch die Verwendung des Kenn-
zeichnungsrings mit Bewehrungsclip (74KR__CLIP) ist
dies gewahrleistet.

Druckkontakt

I /)B|

N

Bild 7 Schrag- und Querzugbewehrung
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Axialzug: Zulassige Tragfahigkeiten und Randbedingungen

Tabelle 3: Axialzug bei fcc 2 15 N/mm?
Last- Bauteildicken Bmax 12,5° / Ymax 15°
klasse Achs- u. Randabsténde zul. F Matte
(quadratisch)
d a, ar
[mm]  [mm] [mm] [kN] [mm?/m]
2 x #131
12 60 300 150 5,0
1 x #188
16 65 400 200 12,0 2 > #131
' 1 x #188
Bild 8 Axialzug
20 90 550 275 20,0 1 x#188
24 100 600 300 25,0 1 x #188 Tabelle 4: Axialzug bei f.c 2 20 N/mm?
30 120 650 350 40,0 1 x #188 Last- Bauteildicken Bmax 12,5° | Ymax 15°
36 150 800 400 63,0 2 x #188 klasse Achs-u. Randabstande  zy|. F, Matte
" 1200 S 80.0 2 x #257 d &g &) (quadratisch)
160 ' 2 x #188 [mm]  [mm]  [mm] [kN] [mm?/m]
52 180 1200 600 125,0 2 x #188 36 130 800 400 63,0 2 x #188
56 2800 2000 1200 150,0 2 x #378 42 140 1000 500 80,0 2 x #188
60 2800 2000 1200 200,0 2 x #513 52 150 1200 600 125,0 2 x #188
@ Bei dieser Bauteildicke ist eine Zulagebewehrung geman
Tabelle 5 erforderlich
Tabelle 5: Zulagebewehrung f
Last- Langsbewehrung Steckbligel im Ankerbereich g4
klasse [Sees //
%] Lange Anz.u. Ddsg Lg e - o e‘ 4
[mm] [mm] [mm] [mm] e MQ ///
L e > < >
42 @10 1400 6 76 400 150 e "O ‘ /%//"
’ s %‘/
56 @14 1500 6 310 600 125 ’/1!> | ii
60 @14 1500  6@10 600 125 A 2N -
A A
27 il
LA e
< ¢ N
pgPeglag
Bild 9 Zulagebewehrung (Steckbigel) R
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PHILIPP Gewindetransportanker - gerade

Schragzug: Zulassige Tragfahigkeiten und Randbedingungen

Die Beanspruchung der Gewindetransportanker mit
Schragzug p > 12,5° erfordert eine Bewehrung nach Tabel-
le 6 oder Tabelle 7. Der Schragzugbugel wird entgegen der
Zugkraftrichtung angeordnet (siehe auch Bild 10) und hat
im Scheitelpunkt der Biegung Druckkontakt mit der Gewin-
dehilse des Transportankers. Der Einbau der Schragzug-
bugel kann in einem Winkel von 0° bis 20° zur stirnseitigen
Bauteiloberflache erfolgen. Bei einem Einbauwinkel von 0°
muss der Transportanker vertieft eingebaut werden (z.B.
mittels Nagelteller), da nur so die fur den Verbund erforder-
liche Betondeckung gegeben ist.

Tabelle 6: Schragzug bei f.c 2 15 N/mm?

Last- Bauteildicken Bmax 30° / Ymax 15° Bmax 45° | Ymax 15°
klasse Achs-u. Randabstande zy|. F, Schragzugbewehrung zul. Fz Schrégzugbewehrung
Matte Schragzugbuigel Matte Schragzugbugel
(quadratisch) (quadratisch)
d aa ar Jds L ddy, Jds L Ady,
[mMm] [mm] [mm] [kN] [mm?/m] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm?/m] [Mm]  [mm] [mm]
12 60 300 150 5,0 2 x #131 6 150 24 5,0 2 x #131 6 150 24
6s 2 x #131 = . . = >
16 80 400 200 12,0 6 250 24 12,0 2 x #131 8 200 32
100 1 x#188 - - - - -
90 2 x #188 - = - - -
20 100 950 27% 200 1 x#188 8 250 32 20,0 2 x #188 8 300 32
100 1 x #188 = = - - -
24 120 600 300 250 2 x #188 8 300 32 25,0 2 x #188 10 300 40
120 1 x #188 = = - - -
30 140 650 350 40.0 2 x #188 10 350 40 40,0 2 x #188 12 400 48
150 - - - - -
36 200 800 400 63,0 2 x #188 12 450 48 63.0 2 x #188 14 550 56
160 - - - - -
42 240 1000 500 80,0 2 x #188 14 600 56 80.0 2 x #188 16 600 64
180 - - - - -
52 275 1200 600 125,0 2 x #188 16 700 67 125.0 2 x #188 20 750 140

56 280 2000 1200 150,0 2 x #378 25 750 175 - - - - -
60 280 2000 1200 200,0 2 x #513 25 900 175 - - - - -
@ Bei dieser Bauteildicke ist eine Zulagebewehrung gemaR Tabelle 5 erforderlich

Tabelle 7: Schragzug bei f.c 2 20 N/mm?

Last- Bauteildicken Bmax 30° / Ymax 15°
klasse Achs- u. Randabstande zul. FZ Schrégzugbewehrung
Matte Schragzugbuigel
(quadratisch)
d aa ar @ds L Ddp,
[mm] [mm] [mm] [kN] [mm?/m] [mm] [mm] [mm]
36 130 800 400 63,0 2 x #188 12 450 48
1200 2 x #257 12 450 48
42 1
140 000 500 80,0 2 x #188 16 600 56
52 150 1200 600 125,0 2 x #188 16 700 67

@ Bei dieser Bauteildicke ist eine Zulagebewehrung gemaR Tabelle 5 erforderlich
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Querzug: Zulassige Tragfahigkeiten und Randbedingungen

Die Beanspruchung der Gewindetransportanker mit Quer-
zug v > 15° erfordert den Einbau einer Bewehrung nach
Tabelle 8. Die Querzugbewehrung kann entweder als ein-
facher Querzugblgel (Bild 11), als doppelter Querzugbligel
(Bild 12) oder als Querzug-Ruickhangebuigel (Bild 13) aus-

Bei der Belastungsrichtung Querzug muss die in Tabelle 8
angegebene Mattenbewehrung als Mattenkappe ausgefiihrt
werden. Diese kann durch gleichwertige Bugel ersetzt wer-
den. Zusatzlich zu dieser Mattenkappe mussen Langseisen
entsprechend Tabelle 8 eingebaut werden.

gefuhrt werden. Sie hat im Scheitelpunkt der Biegung Druck-
kontakt mit der Gewindehlilse des Transportankers. Die
Querzugbewehrung wird stirnseitig im Bauteil entgegen der
Belastungsrichtung angeordnet. Das Aufrichten von Platten
kann zu gleichzeitigem Schrag- und Querzug, dem so ge-
nannten schragen Querzug, an den Transportankern fiihren
(Bild 12 und Bild 13). In diesem Fall ist nur die Querzugbe-
wehrung als doppelter Querzugbiigel oder Querzug-Ruck-
hangebitigel erforderlich. Der Schragzugfall wird beim Ein-
satz dieser Bewehrung ebenfalls abgedeckt. Beim Umlegen
oder Aufstellen des Bauteils wahrend der Montage muss die
Lage der Querzugbewehrung beachtet werden (nur beim
einfachen Querzugbuigel gemaf Bild 11 und Querzug-Rick-
hangebligel gemafl Bild 13). Der doppelte Querzugbligel
(siehe Bild 12) deckt die Ublichen Lastrichtungen ab.

% zuIFoz o

- zul.Fq

Y ; Ymax90° /[ PNA L \V NN - 9 S 4 Y max 90°
: Bmax 12,5° a | Bmax 45°

® Zulage @14 nur "> - < S
bei Typ 42 u. 52 b

Bild 13 Schrager Querzug - Querzug-Ruckhangebugel

Bild 11 Querzug - Einfacher Querzugbliigel

Tabelle 8: Querzug bei f;c 2 15 N/mm?

Last- Bauteildicken Ymax 90° / Bmax 45° ®
klasse Achs-u. Randabstande ;| F, Querzugbewehrung
Matte Querzugbugel Langsbewehrung
(quadratisch)  Einfacher Querzugbiigel  Querzug-Riickhangebiigel
d da ar @ Bds1 L4 h4 Bdpr1  Dds Lo hy Bdpr2 1} Lénge
[mMm]  [mm] [mm] [kN] [mm?/m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 80 300 150 25 2 x #131 6 500 49 24 6 270 35 24 10 850
16 80 400 200 6,0 2 x #131 8 600 49 32 8 420 49 32 10 850
20 100 550 275 10,0 2 x #188 10 800 64 40 10 490 64 40 12 850
24 120 600 300 12,5 2 x #188 12 800 75 48 12 520 75 48 12 850
30 140 650 350 20,0 2 x #188 12 1000 92 48 12 570 92 48 16 1000
36 200 800 400 SIS 2 x#188 14 1000 118 56 14 690 118 56 16 1000
42 240 1000 500 40,0 2 x#188 16 1200 143 64 16® 830 143 64 16 1000
52 275 1200 600 62,5 2 x #188 20 1500 174 140 20® 930 174 140 20 1200

@ Die Mattenbewehrung ist als Mattenkappe oder mit gleichwertigen Bligeln auszufuhren.
® Zulage @14, Lange = 600 mm erforderlich (siehe Bild 13)
® Bei der Bewehrung "Einfacher Querzugbligel” (siehe Bild 11) ist ausschlieflich Fq (Bmax 12,5°) zulassig!
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PHILIPP Gewindetransportanker - gerade

Platz fiir lhre Notizen
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Platz fiir lhre Notizen
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Vertrauen Sie auf unsere Starke, durch pure Leistung zu Uberzeugen.
Dafur unternehmen wir alles und treten jeden Tag an, um unsere Standards
kontinuierlich weiter zu entwickeln. Die Welt ist in Bewegung. Wir geben ihr Halt.

Willkommen bei der PHILIPP Unternehmensgruppe.

PHILIPP GmbH
Lilienthalstrasse 7-9

D-63741 Aschaffenburg

Tel.: +49(0)6021/4027-0
Fax: +49(0)6021/4027-440
info@philipp-gruppe.de

24 Std. Hydraulikservice
+49 (0) 6021 / 40 27-500

PHILIPP GmbH

RoRlauer Strasse 70
D-06869 Coswig/Anhalt
Tel.: +49(0) 34903/6 94-0
Fax: +49(0) 34903/6 94-20
info@philipp-gruppe.de

24 Std. Hydraulikservice
+49 (0) 6021 / 40 27-500

PHILIPP GmbH

Sperberweg 37

D-41468 Neuss

Tel.: +49(0)2131/35918-0
Fax: +49(0)2131/35918-10
info@philipp-gruppe.de

24 Std. Hydraulikservice
+49 (0) 2131/ 3 59 18-333

PHILIPP ACON Hydraulik GmbH
Hinter dem griinen Jager 3
D-38836 Dardesheim

Tel.: +49(0)39422/9568-0

Fax: +49(0)39422/9568-29
info@philipp-gruppe.de

Besuchen Sie uns im Internet unter: www.philipp-gruppe.de

Nachhaltig
und wertvoll

4APHILIPP

P GRUPPE

—

PHILIPP Vertriebs GmbH
Leogangerstrale 21

A-5760 Saalfelden / Salzburg
Telefon +43(0)6582/7 04 01
Telefax +43(0)6582/7 040120
info@philipp-gruppe.at
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